Schneidmiithlen RECYCLING

Einen Schnitt voraus

Schneidmiihlen-Baureihe feiert Premiere

In der Wiederverwertung haben Schneidmiihlen eine wichtige Funktion Gbernommen. Um den Recycling-

Anforderungen in der gesamten Kunststoffbranche noch besser gerecht zu werden, hat Piovan seine Recycling-

maschinen mit einigen Neuheiten ergdnzt.

b in der Verpackungs-, Medizin-, Au-

tomobil-, Textil- oder Elektronikbran-
che, das Recycling von Kunststoff ist heu-
te eine gangige Praxis und die Nachfrage
nach effizienteren und zuwverldssigeren
Schneidmihlen eine logische Folge. Pio-
van 5p.A, 5 Maria di Salafttalien, hat da-
her eine neue komplette Baureihe mit
kleinen, mittleren und groBen Schneid-
mihlen mit neuen technischen Merkma-
len eingefihrt, die viele Vorteile bieten
und besonders energiesparend arbeiten.

Leistungsmerkmale

Hervorauheben ist, dass alle Maschinen mit
einermn neuartigen Tangentiakchneidsysten
ausgestattet sind. Die Drehmesser sind be-
zogen auf die Statommesser geneigt und so
nah wie méglich zur geometrischen Tan-
gente des Schneidkreises positioniert, was
zu eimer wverbesserten Schnittgenauigkeit
fithrt. Das ermdglicht hohe Produktionska-
pazitdten mit kleineren Motoren — mit demn

Bild 1. Die Scheidmiihle Typ M35-60 ist fir
groBformatige Teile ausgelegt = Piovan)
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nitzlichen Mebeneffekt einer reduzierten
Staub- und Hitzeentwicklung. Dank dieser
Merkmale it der Schnitt gleichmaliger und
das Mahlgut korsistenter und malgenauer.
Die Mahlkammer wird aus Teilen zu-
sammengebaut, die weder gegossen
noch geschweillt werden. Das ermiciglicht
den Einsatz hochpriziser Bauteile, die ei-
nen effizienteren Schnitt und ein qualita-
tiv hochweertiges Mahlgut gewshrleisten.
Gleichzeitig erhdht sich damit die Lebens-
dauer der Schneidmiihle, da Verschleilitei-
le einfach ausgetauscht werden kénnen.
Ein weiterer Vortell der Schneidmiih-
len ist die Maglichkeit, sie genau nach den
Arforderungen  im jewelligen  Produk-
tionsbetrieb  (Blasformen, Extrudieren,
Spritzgielen) anzupassen. Selbst die Basis-
versionen lassen sich nach Vemrbeitungs-
bedingungen und spezifischen Kunden-
bedirfnissen auslegen, sei es wegen be-
sonderer Raumbedingungen oder Anfor
derungen an die Materialbeschickung
oder auch aus Griinden des Umweltschut-
zes, Aulerdern dberzeugen die Gerdte
durch niedrige Gerduschemissionen.

Fiir grofiformatige Teile

Die Schneidmihle Typ N35-60 ist mit ei-
nem um 90° schwenkbaren Trichter fir
vier Einflillpositionen ausgestattet, wo-
durch sich die Trichterdffnung auch bei
Beschickung lber ein Férderband pro-
blemlos auf die Bandrichtung eirstellen
ldsst (Bad) Das vereinfacht nicht nur die
Wartung und Inbetriebnahme, sondern
hat nebenbei noch den Vorteil, dass we-
niger Betriebsflache bendtigt wird.

Da bei bestimmten Betriebsbedin-
gungen tagliche Reinigungsmoutinen er
forderlich sein kiinnen, spielt ein schneller
Fugriff auf die Maschine eine wichtige
Rolle. Das Modell M35-60 ist Teil einer Pro-
dultfamilie mit drei werschiedenen

Schneidmhlen, die speziell fiir die Verar-
beitung grolformatiger Teile konzipiert
wurde, wie Lebensmittelbehalter aus
Spritzguss, grole Flaschen oder Dosen
(Blasformen), Wannen, Abfalltonnen, Gar-
tenprodukte und Spielzeug (Rotationssin-
tern). Diese Gegenstidnde sind normaler-
welse relativ groll und leicht, kbnnen da-
durch abprallen oder aufspringen und
den Schneidprozess damit erschweren.

Die Schneidmiihlen sind mit enengie-
effizienten elektrischen Steuerungen ausge-
stattet — das komplette Getrisbemanage-
ment wurde (iberarbeitet, urm auch bei Dau-
erbelastung hohe Enemgieeinsparungen zu
erzien. Und selbst wenn die Schneidmiib-
|e micht sténdig in Betrieb E&t, ist eine optima-
le Konfiguration fir Spitzenlasten maalich,
um den Enemgieverbrauch zu reduzieren.

In Blasformbetrieben wird die Schneid-
miihle sehr stark beim Anfahren bean-
sprucht, wihrend des Betriebs hingegen
nur noch phasermweise, um ca. 20 bis 30%
der Produktion zu zermahlen. Zwischen-
durch gibt es Pausen, in denen die
Schneidmidhle nicht arbeitet, obwohl der
Mator eingeschaltet bleibt. In diesemn Fall
greift das Energiesparsystern ein, um die
Leedaufphasen zu steuem und den Ener-
gieverbrauch zu optimieren. Je nach Ein-
satzbereich sind mit der neuen Reihe
Schneidmidhlen Energieeinspaningen von
15 bis 35 % mbglich. m
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